HY-103 工作测振仪  宁波瑞德
1  概述

    HY-103工作测振仪是由电池供电的便携式测振仪，可测量机械振动的加速度、速度和位移。测量值由液晶显示器直接显示。仪器的技术参数，符合国家标准ISO-2954《旋转与往复式机械振动—振动烈度测量仪器的要求》，能广泛应用于各类机器设备，如汽轮机、风机、压缩机、电机、机床等的状态监测和故障诊断。

    本仪器结构小巧，操作简单，携带方便，特别适合生产现场的设备维修人员使用。

仪器配有磁性吸座和手持式探针，可方便地选择测量方式，仪器有交流输出插座，可供振动信号的记录分析。

2  技术参数

1）测量范围
加 速 度：0.0 m/s2～199.9 m/s2（峰值）；

速    度：0.0 mm/s～199.9 mm/s（真有效值）；

位    移：0.000 mm～1.999 mm（峰-峰值）。

2）频率范围
加速度：10 Hz～5 kHz；

       速度、位移：10 Hz～1 kHz。

3）测量精度：±（5%读数值＋2个字）（在80Hz时）。

4）供电电源：6F22型9V电池一节。

电池寿命：连续使用约25小时（无背光）。

5）外形尺寸：185 mm×68 mm×30 mm。

6）质    量：约180 g。

7）使用环境：温度0℃～45℃，湿度<80%RH。

3 仪器外型
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4  基本操作方法

1）未开启电源前用传感器电缆线将压电传感器与仪器顶端的输入插座连接。

2）选择好传感器在振动体上的安放形式（可选择手持式探针，磁性吸座或用M5螺栓连接）。探针及磁性吸座与传感器的连接见图1。


3）根据测量要求选择被测的振动量，并将拨动开关拨到相应的位置：上边为“加速度”档， 中间为“速度”档， 下边为“位移”档。面板上相应的指示灯同时点亮。
    4）若要进行测量记录，将二芯插头插入仪器的交流输出插口，振动信号由二芯插头输出。

5）将电源开关拨到中间位置开启电源，即可进行测量，测量过程中可任意选择被测振动量，在显示窗口得到要测量的振动值。

6）当现场光线较暗，显示读数难以看清时，可将电源开关拨到上边位置，打开背光。

（注意：开启背光功能将减少电池的使用时间）
7）当指示“LO BAT”出现在显示窗上时，表示电池已用尽，必须更换。

5  有关技术要求及提示

传感器安装方式对传感器的安装谐振频率有很大影响，当安装谐振频率接近或低于5 kHz时，将影响仪器加速度档使用上限频率。表1为3种常用安装方式性能比较。
由表1可见，用M5螺栓将传感器直接固定在振动物体上是最好的方法，该方法与仪器出厂标定时的条件相近，如安装面较粗糙，则在安装前薄薄地涂上一层硅脂，以便增加安装刚度。此外，安装螺栓不可拧入传感器螺孔过长，否则可造成基面弯曲，而影响灵敏度。
    磁性吸座安装法适合于不便钻安装孔的钢铁构件表面使用。

手持探针方法，适用于频率低、测点多的情况，这种方法其结果较为粗糙。

表1 传感器各种安装方式性能比较
	      安装方式

项目
	M5螺栓
	磁性吸座
	手持探针

	安装谐振频率
	高（约20kHz）
	中（约7 kHz）
	低（约2 kHz）

	对加速度档上限频率的影响
	仍为5 kHz
	降低为2 kHz
	降低为1kHz

	负荷加速度
	大
	中
	小

	其     他
	
	钢铁构件表面
	方  便


6  仪器使用注意事项

    1）仪器不应在强电磁场干扰或腐蚀性气体的环境中使用。并且应避免强烈的振动和冲击。

2）仪器灵敏度是按照所配传感器的灵敏度在出厂时调准，调换传感器时，一般应对仪器重新校准。

3）仪器长时期不使用，应取出电池，以免腐蚀机件。

4）仪器每次测量完毕，务必及时关断电源，以延长电池的使用寿命。

5）传感器的连接电缆容易引起噪声，应当避免电缆缠绕和大幅度的晃动。噪声的另一来源是接插件接触不良，亦应引起注意，为避免损坏电缆线，请按下图中正确的方法拿取传感器。

6）出厂时，在与每个振动传感器配套的磁座前端都加有一块磁短路保护片。在传感器使用磁座进行测量时应当取下该保护片。仪器用完后，应当将保护片重新放回到磁座的前端，以免磁座强大的磁力影响周围的元器件。
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         正 确                      错 误

7  附录

表1    ISO-2372推荐的各类机器振动评定标准
	
	状    态    评    价

	振   动
	小型机器
	中型机器
	大  型
	机  器

	烈   度
 (mm/s)
	        Ⅰ类
	         Ⅱ类
	刚性支撑Ⅲ类
	弹性支撑Ⅳ类

	0.28
	
	
	
	

	0.45
	
	好
	
	

	0.71
	
	
	
	

	1.12
	较  好
	
	
	

	1.8
	
	
	
	

	2.8
	允  许
	
	较  好
	

	4.5
	
	
	
	

	7.1
	
	
	允  许
	

	11.2
	
	
	
	

	18
	
	
	
	

	28
	       不
	     允
	     许
	

	45
	
	
	
	


    表中振动烈度定义为在机器的重要位置上（例如：轴
承、地脚固定处等）所测得的振动速度的最大有效值。

Ⅰ类：小型机器、电动机；≤15kW。
Ⅱ类：中型机器、电动机；15～75kW。
Ⅲ类：刚性支撑的大型机器；75～300kW。
Ⅳ类：弹性支撑的透平机。

8  成套性

1）HY-103工作测振仪                1台

2）YD-104传感器                    1只

3）低噪声电缆线                     1根

4）磁性吸座                         1个

5）手持探针                         1根

6）手持护套                         1个

7）螺栓 M5×8                      1个

8）螺栓 M5×12                     1个

9）6 F22电池                        1节

10）产品合格证                      1份

11）产品保修卡                      1份

12）产品使用说明书                  1份
13）皮套                            1只
14）仪器箱                          1只

宁波瑞德检测仪器有限公司

电话：0574-82699700

传真：0574-56877208

手机：15268392550

Q  Q：1457391339

网站：http://www.ruide17.com        http://www.rd-17.com 
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（a）磁性吸座安装方式





（b）手持探针安装方式
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